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5. Oikaise takasillassa olevien jarrunesteputkien pitimet ja ir-
rota Jjakokappale takasillasta. Ota jarrunesteputket varovasti
pitimist&&n pois.

6. Poista takasilta.

Asennus

1. Aseta takasilta jousien pd&dlle. Kiinnitd jousen sinkil&t pai-
kalleen. Kiinnit&d sidelevy sinkiléihin uusilla itselukkoutuvil-
la muttereilla md&dr&dtiukkuuteensa kiristden. T&11l6in on katsot-
tava, ettd keskuspultin pd&d asettuu jousen laakerin poraukseen.

2. Tyonnd taka-akselit niihin asetettuine uusine O-renkaineen va-
rovasti akseliputken laippaan.

HUOM: Etteivdt O-renkaat vahingoittuisi, on jarrukilpe&d pidet-
tdvd keskelld taka-akselin kuulalaakeria.

3. Kierrd pidédtinlevyn pultit kiinni m&&r&dtiukkuuteensa.

L. Asenna jarrurummmut paikalleen ja lukitse se salpamuttereilla.

5. Asenna vetoakseli ja kiinnit& sen pultit uusine jousirenkai-
neen mddridtiukkuuteensa kiristé&en.

6. Aseta jarrunesteputket takasillassa oleviin pitimiins& ja tai-

vuta pitimet pit&dmididn niitd paikoillaan. Kiinnitd jakokappale

ruuveillaan taka-akseliputkeen.

7 .Asenna pyordt paikalleen, laske
auto pyodriensd varaan. Kiristé
pyordn mutterit ja aseta navan
kannet paikoilleen.

TAKASTILLAN PURKAMINEN JA KOKOONPANO

(takasilta irrotettuna)

Purkaminen

Jja

1.Kiinnit& tydkalu GTY-L4200 siihen
asennettuine GH L4200-HR2 tydka-
luin takasiltaan ja kiinnit&d ta-
kasilta asennustelineeseen (jar-
rujohtoa varoen).

2.Irrota takasillan kansi tiivis-
teineen. Laske 6ljy pois.

3.Irrota laakerinkansien pultit

nosta laakerinkannet pois.

L4 .Nosta tasauspydrdstd pois taka-
sillasta kahden teridvidkirkisen
riman avulla.
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Pid&dtinlevy

Laakerin ulkokeha
Kartiorullalaakeri
Tasauspyoridston kotelo
Sokka

Lautaspyora

Pieni vetopyodra
Taka-akseli

Sagtolevy
Taka-akselin kartiopyodra
Tasauspyoridston akseli
Tasauspyorédston akseli
Tasauspyodria

2,3 litran moottorilla varustetuissa autoissa on suljettu,

2 osainen tasauspydridstén kotelo, jossa on 4 tasauspyorédd kussa-

kin tasausristiasennelmassa.
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5.Kiinnitid ulosvetdjia GH-LRR1-A
tasauspydrédston kartiorulla-
laakeriin ja kiinnit&d se sit-
ten hakapidikkeelld ruuvipenk-
kiin ja wvedda laakeri ulos.

6.Irrota lautaspydrdn pultit ja
poista lautaspydrd tasauspyd-

riaston kotelosta.

7.Poista tasauspyodridstdn akselin
sokka, Jjolla akseli on kiinni-
tetty tasauspydrdstdn koteloon,

jollakin sopivalla tuurnalla.

8.Poista tasauspydrdstdén akseli
sekd tasaus- ja taka-akselin

kartiohammaspydridt kotelosta.

9.Tartu tydkalulla GH-4851-B
vetoakselin laippaan, jotta
voit irrottaa mutterin veto-
pyorasta.
HUOM: Koska itselukkoutuva
mutteri on uusitﬁava, on nyt
irrotettu mutteri sdilytetta-
vd asennusvaiheen kokoamises-

sa kaytettaviksi.
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10.Irrota vetoakselin laippa ve-
tdamdlls tydkalulla GH-L4851-A.

11.Poista vetopydrd takasillasta.

12.Irrota isompi kartiorullalaa-
keri vetopyodrdastd tyockalun
GH-4615-A avulla.

13.Irrota samanaikaisesti pieni
kartiorullalaakeri tiiviste-
renkaineen takasillasta tyo-
kalua L615-B kiyttien.

14 .Pakota laakerien ulkokehdt u-
los takasillasta kupari- tai
aluminituurnalla.

HUOM: Lyd ensin ulos pienempi ul-

kokehd ja asenna uusi ulkokehi

sen tilalle. Tee tdmidnjdlkeen
sama isommalle ulkokehdlle. Kay-
t4d apuna tysdkalua GH-4616-A2.

(Tamién tyskalun tysntdkappaleen

toinen puoli sopii kAytettivik-

si aikaisempien mallien l&pimi-
taitaan pienempien laakerin ul-
kokehien paikalleen pakottami-

seen) .
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Lautas- ja vetopydridn siidtdid koskevia yleisid ohjeita

Lautas- ja vetopydrd muodostavat yhtendisen kokonaisuuden, joten
niitd ei saa erikseen uusia.
Tekstissd mainitut erikoistysdkalut ovat kutakin tydvaihetta wvarten

valttamittomat.

On noudatettava ehdotonta puhtautta ja kaikissa mittauksissa ehdo-

tonta tarkkuutta.

Kaikki laakeri- ja liukukohdat on jo ennen kokoonpanoa voideltava

ohjeitten mukaisella takasiltasljylli.

Tdydellisen ja jo s&didetyn takasillan sisdosia ei voida ilman uut-
ta sddts- ja mittaustoimitusta asentaa johonkin toiseen samanlai-

seenkaan takasiltaan.

Kaikki sdddst ja mittaukset on ehdottomasti suoritettava oikein ja

ohjeitten mukaisessa jarjestyksesséi:

1l.Vetopydridn sddtslevyn paksuuden md&ritys.

7/5/10

2 .Kokonaisvidlyksen mittaaminen (tasauspydrdstdén kotelo

takasillassa).
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3.Vetopysrdan vdlirenkaan midritys (vetopydrin laakerin

esikuormitusta wvarten).
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L .Tasauspydrastén kummankin puolen vdlilevyn md&ritys.

5.Hammaskosketuksen tarkistus.

SCHUBSEITE 7/5/14

VETOPYORAN SAATOLEVYN PAKSUUDEN MAARITYS

K ok oaminen

1.Tydnnd tydkalun GH-4221-C
puristinpsit takasillan ak-
seliputkiin.

2 .Pane mittausakseli GH-4610-B
asennettavaksi tarkoitettui-
ne laakereineen takasiltaan,
kiinnitd laakerien kannet pai-
kalleen (numeroidensa mukai-
sesti) ja kierrd pultit kiin-
ni. Sitten hellitd pultteja
ja kierrd ne kiinni vain sor-
mitiukkuuteen.

HUOM: Laakerien kannet Jja pe-
st ovat merkityt numeroin,

jotka laakerien ollessa koot-
tuina on voitava lukea samal-

ta puolen.

7/5/115
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3.Tyonnd puristinkara GH-LR21-CHZ

takasillan toiseen akseliputkeen
ja tiukenna se 0,5 kpm tiukkuu-
teen momenttiavaimella. Pyoritéd
mittausakselia useita kierroksia.
Tarkista puristinkaran tiukkuus
uudelleen 0,5 kpm:ksi ja kiristé
sitten laakerinkansien pultit

madriatiukkuuteen.

L.Kiinnitsd mittalaite GB-4R01 ta-

kasiltaan ja aseta kosketintappi
vastaamaan mittausakselin keski-
kohtaa,pydritd mittausakselia
koko kierroksen verran hitaasti
ja merkitse muistiin mittalait-
teen lukemien dAriarvot. Sitten
kierri mittausakseli asentoon,
joka vastaa lukemien &&riarvojen
keskiarvoa. Tdmin jédlkeen ei
mittausakselia saa kiertdd kum-
paankaan suuntaan. K&&nnd mitta-

laite sivuun.

5.Asenna valevetopydrid GE-4610-C asennettavaksi tarkoitettuine laa-

kereineen ja ilman s&itdlevyj&d takasiltaan.

71517

6.Tyonnd viadntdvarsi paikalleen ja

kierrd tydkalu GH-4610-F kiinni.

7.Pitden kiinni valevetopydran

viidntdvarresta kierrd tydkalun
GH-4610-F kuusiota uuden laake-

rin ollessa kyseessd mydtdpdi-
viin,kunnes tydkalun uloin kello
on alimman merkkiviivan kohdalla
(kiytssssd olleen laakerin olles-
sa kyseessid on kellon oltava y-

1immin merkkiviivan kohdalla).
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8.Pysritid valevetopydrid useam-
paan kertaan, jotta laakerit
voisivat asettua paikalleen.

9.Tarkkaile ja merkitse muis-
tiin momenttimittarin 547-D
avulla valevetopydrdn pydrit-
tédmiseen tarvittavaa va&nto-
momenttia.

HUOM: Niin todetun viintdmo- ] e 7/5/18

mentin suuruus on valttdmiton-

td tietdd mydhemmin tapahtuvaa

vetopydridn sddtda varten.

Jos esim., lukemaksi on saatu
0,23 kpm, on tdmidn arvon ol-
tava sama kun vetopydri on
asennettu paikalleen (yhdessi
mittauksen avulla mi3dritetyn

vilirenkaan kanssa). s/5/1

10.Aseta mittalaite vastaamaan
valevetopydrdn pididdyn d&ri-
reunaan mittausakselin valit-
tomdssd liheisyydessi. Pydri-
td valevetopydridid hitaasti
tdyden kierroksen verran huo-
mioiden lukemien &diriarvot.
Sitten pyodritd valevetopyodrii

vield sen verran, ettid lukemak-

si tulee d3riarvojen keskiarvo.
K&&dnnd mittakello sivuun.
11.Aseta jalustaan GH-4610-A
kiinnitetty mittalaite hio-
tulle tasopinnalle ja tarkis-

ta sen lukema tidssd O:ksi.

7/5/20




KORJAAMOKASIKIRJA 17M/20M

Kesakuu 1967 >-15

12.Aseta mittalaitteen'jalusta
valevetopydran pddtypintaa
vasten. Siirrd jalustaa si-
ten, ettd mittalaitteen kos-
ketintappi hitaasti siirtyy
poikittaissuuntaan mittausak-
selin yli. Tarkkaile mitta-
laitteen lukemaa ja lopeta

siirtdminen tarkasti siihen

kohtaan, jossa osoittimen siir-

tymdsuunta muuttuu.Suorita tdmd mittausvaihe useaan kertaan

varmistuaksesi lukeman tarkkuudesta.
HUOM: Mittalaitteen lukema O vastaa 100, t.s. jos osoitin esim.
ndyttids arvoa 96, vastaa tdmid suoraan vdlilevyn paksuutta, ja o-
soittimen niyttidessi arvoa 6/100, on se luettava 106:ksi. T&ami
ndin saatu arvo ilmaisee vidlilevyn paksuuden, joka on asennettava
suuren kartiorullalaakerin ja vetopydrdn akselinpddn vadliin.
13.Valitse mikroruuvilla mitaten vililevy, joka vastaa &dsken mit-
tauksella saatua arvoa (katso varaosaluettelosta kutakin pak-
suutta vastaavan vdlilevyn varaosanumero).
Tarkastus
l.Irrota valevetopydrd, pane sen pddn ja laakerin vidliin juuri
mittaamasi s&dtdlevy Jja asenna
valevetopyord jdlleen takaisin.
2.Kierrid tyskalu GH-4610-F paikal-

leen (uuden laakerin ollessa ky-

seessd niin pitkdlle, ettd tyo-
kalun uloin kello on alimman ja
jo kdytdssid olleen laakerin ol-

lessa kyseessd, ylimmdn merkki-

viivan kohdalla).
T/5/25
3.Kierrd valevetopydrdd usean
kierroksen verran.
L.Aseta mittalaite jdlleen paikalleen ja etsi samoin kuin edelli
(kohdassa 10) valevetopydrdn asento, jossa mittalaitteen lukema

on d4riarvojen puolivdlissd.Kddnnd mittalaite sitten sivuun.




5-16

5.Tarkista jalustaan kiinnitetyn mittalaitteen lukema jdlleen hio-
tuilla tasopinnoilla ja aseta se sitten valevetopydridn pddtypin-
taa vasten. Kun nyt siirrdt mittalaitetta niin, ettd kosketintap-
pi hitaasti siirtyy mittausakselin poikki, pitdsa lukeman pysya
O:ssa, jos edelliset mittaukset on.tehty kyllin tarkasti.
HUOM: S#itsdlevyn paksuuseron sadasosat on nyt luettavissa O-lu-
kemasta oikealle. Vdlilevyjen paksuuden mittaus ja koko tarkas-
tus on suoritettava uudelleen, kunnes poikkeama on korkeintaan

0,01 mm "O"-asennosta mitattuna.

Seuraavat tyovaiheet

l.Irrota puristinkara, jatd ko-
konaisvdlyksen mittaamiseen
tarvittavat puristinpididt ta-
kasillan akseliputkiin. Pois-
ta valevetopydrid ja mittaus-
akseli.

2.Poista mitattu sditslevy vale-

vetopyordsta ja tydnnad se a-

sennettavaksi tarkoitettuun 1/5/2¢
vetopydrddn. Paina iso kartio-

rullalaakeri paikalleen tyskalua GH-L4615-B kayttéen.

KOKONAISVALYKSEN MITTAAMINEN

1.Asenna taka-akselin kartio-

hammaspyorat sddtélevyineen
tasauspydridstdn koteloon.
HUOM: Siitdlevyjen pydlletyn
sivun on oltava taka-akselin
kartiohammaspydriin p&ain.

2 .Asenna molemmat tasauspyorit

painelevyineen taka-akselin -
kartiopydrien vdliin,tydnna
niiden akseli paikalleen huo-
mioiden sokkaa varten oleva poraus.

3.Mittaa rakotulkilla erikseen takasillan kartiohammaspyodrien va-

lykset.
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HUOM: Taka-akselin kartiohammaspydrien vdlys on rajoitettava va-
lille 0,01-0,15mm asentamalla uusia sd&dtslevyjia (joita on eri-
paksuisia, katso varaosaluetteloa).

L.Lukitse tasauspyoridston akseli paikalleen sokalla.

S.Lammitid lautaspydrdd n. 10 minuutin ajan kiehuvassa vedesséd,so-
vita se tasauspydridstokotelon reikien mukaan, kierrd uudet, al-
kuperdistd rakennetta olevat pultit paikalleen ja kirist& ne
maddridtiukkuuteensa.

HUOM: Lautas- ja vetopyodridt saadaan vaihtaa vain parittain ja
ovat sentihden merkityt samalla tunnusnumerolla.
6.Kartiorullalaakeri, ilman vidlilevyi, painetaan ensin tasauspyd-
ristdnkotelon lautaspydridn puoleiseen pididhdn tyokalulla GH-4221B.
Tasauspydriasténkotelo kiinnitetddn ruuvipenkkiin (aluminipakko-
ja kiyttiden) ja toinen kartiorullalaakeri painetaan paikalleen.
HUOM: Ennen kartiorullalaakerien paikalleen puristamista on nii-

den vastinpinnat tarkastettava (mahdollisten naarmujen ym. va-

hingoittumisten wvaralta).

7.Asenna tasauspydrdston kotelo

laakerien ulkokehineen takasil-

taan.

8.Asenna laakerien kannet (nume-
roidensa mukaisesti) ja kierri
pultit tiukkaan kiinni. Hellitia
tdmdnjadlkeen pultit ja kierrd ne
takaisin kiinni sormitiukkuuteen.
- 9.Kiinnitd puristinkara GH-4221-
CHR (samantekevdi kumpaanko ak-
seliputkeen) 0,5 kpm tiukkuuteen.
Pyoritd tasauspyOridstdd useaan
kertaan ja tarkista momentti-
avaimella vield kerran, ettd pu-
ristinkaran tiukkuus on edelleen

0,5 kpm.

7/5/722
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10.Kiinnitd mittalaite takasillan koteloon niin, ettid kosketin-
tappi vastaa lautaspydrdn liitdntdkohtaan tdmidn sisidkehdlli
ja osoitin on mittalaitteen mittausalueen keskikohdassa osoit-
tamassa "O"-lukemaa.
ll.Aseta puristinkara nyt toiseen akseliputkeen ja tiukenna se
tédssdkin 0,5 kpm:n viddntotiukkuuteen.
HUOM: Riippuen miltd puolelta mittalaitetta painetaan, sen
osoitin siirtyy joko oikealle tai vasemmalle, mik&d mittauksen
aikana on tarkoin huomioitava.
Lukemat on merkittdvd muistiin ja tasauspydrédston kotelon ko- =

konaisvidlys takasillan kote-

lossa on laskettava ja myos
merkittdvd muistiin (esim.
1,35 mm).

12.Irrota puristinkara. Kianni
mittalaite sivuun. Poista ta-
sauspyordstd, puristinkara

ja puristuspdédt.
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VETOPYORAN VALIRENKAAN MAARITYS (vetopydridn laakerin esikuormitus-

ta varten)

1.Tyénni mittarengas GH-4611 ve-
topydrdlle. Taivuta n. 2mm pak-
su juotoslanka renkaaksi veto-
pydrdn akselin ympédri ja paina
se mittarengasta vasten.

2 .Asenna vetopydrid takasiltaan.
Tyénnd pieni kartiorullalaakeri

ja vetoakselin laippa paikal-

leen. Kierrd purkamisen yhtey-

dessé talteenéttamagiAitseluk—

; koutuva mutteri kiinni.

3,Pid4i laippaa paikallaan tyékalulla GH-4851-B samalla kun hitaas-
ti kierrit mutteria kiinnipdin. Vahin vdlii mittaa momenttimit-
tarilla 547-D vetopydrdn pydrittdmiseen vaadittava vdidntimoment-
ti. Kierrid mutteria kiinnip&in, kunnes se on‘saavuttanut saman
momenttiarvon kuin alussa oli valevetopydrdid asennettaessa mer-
kitty muistiin. (Esim. 0,23 kpm).

HUOM: Jos viintomomentti piisi hetkeksi kasvamaan edell&d mainit-
tua miiriarvoa suuremmaksi, on vaihdettava uusi juotoslanka ja
koko menettely uusittava.

L4.Ota puristunut juotoslanka varovasti pois vetopydrdltad ja mit-
taa sen paksuus kahdesta eri puolilla olevasta kohdasta. Jos
mitat ovat erilaisia, laske niiden keskiarvo. o

5.Lisd3d tdmid mitta-arvo (esim. 1,21 mm) mittarenkaan korkeuteen
(9,5mm) (Témin esimerkin mukaisesti siis 9,5 + 1,21 = 10,71 mm)

6.Kiytettdvissd olevista vdlirenkaista valitse tata mittaa vas-
taava vialirengas (kts. varaosaluetteloa).

Tarkistus

Asenna vetopydri mittauksen avulla midritetyin vdlirenkain, pieni

kartiorullalaakeri, vetoakselin laippa ja vanha itselukkoutuva

mutteri ja kiristd mutteri kiinni ohjetiukkuuteen. Pydrita veto-
pyordsd useita kertoja ja mittaa sitten vaéntémomentti tyskalua

547-D kiyttien. Tdmdn vetopydrin kohdalla esim. 0,23 kpm. Katso

kohtaa 9 kappaleessa "Vetopydridn sddtdlevyn paksuuden m&iritys"
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Ellei tata vadntdmomenttiarvoa saavuteta tai jos se ylitet#d&n, on

tilalle asetettava paksumpi-tai ohuempi vilirengas ja viintdmoment-

ti tarkastettava uudelleen.

7.
8.

.Asenna vetoakselin laippa ja

Tamén jélkeen irrotetaan vetoakselin laipan mutteri.

Sivele uuden tiivisterenkaan molemmat tiivistehuulet sisdlti o-
huesti rasvalla ja ulkoa tiivistystahnalla.Tiiviste painetaan
paikalleen tydkalulla GH-4676-
B2.

kierrid uusi itselukkoutuva mut-
teri paikalleen ja kiristid se
ohjetiukkuuteen.

KOKONAISVALYKSEN TASAAMINEN : . 7/5/23

1.

2.

3.

Tydénnd jdlleen molemmat puristinp&d&t takasillan akseliputkiin.
Aseta tasauspyérasté laakerien ulkokehineen takasillan koteloon.
Kiinnité laakerien kannet ja kierrd ensin kansien pultit tiuk-
kaan ja hellit& ne sitten ja tiukkaa ne vain sormitiukkuuteen.
Paina tasauspydréstén koteloa puristinkaralla vetopydristid kisin

0,5 kpm voimalla niin pitkdlle kuin se menee. Kierri vetopydrii
usean kerran ympdriinsi.

Aseta mittalaitteen kosketintappi suoraankulmaan lautaspyoran
Jjotain hammasta vastaan. Mittaa hammasvilys neljdstid eri kohtaa
(joka kerran lautaspydrii kahden kiinnityspultin verran eteen-
pdin siirtéen). Hammasvilyksen poikkeamat eivit saa olla 0,05 mm
Suuremmat. Aseta puristinkara toiseen akseliputkeen ja kierri
sitd hitaasti kiinni kunnes hammasvdlyksen arvoksi tulee 0,01 mm
Aseta mittalaitteen kosketin-
tappi vastaamaan lautaspydrén
liit&nt8kohtaan t&min sisdke-
h&dll&d ja mittaimen asteikko
O:ksi.Aseta puristinkara toi-
seen akseliputkeen ja tiuken-
na se 0,5 kpm tiukkuuteen.Lue
ja merkitse mittalaitteen lu-

kema muistiin. 7/5/31
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L.Poista puristinkara,tasauspydréstd ja puristinp&d akselikotelos-
ta.

Esimerkki
Kokonaisvalys 1,35 mm
Esijdnnitys (lis&td&n) +0,05 mm

1,40 mm
Esijédnnityksen arvo (0,03-0,08 mm) on valittava sellaiseksi, ettd
sen ja kokonaisv&lyksen summasta tulee mahdollisimman "py&red" lu-
ku (esimerkissd 0,05 mm).Lautaspydristd poispdin olevan puolen (ly-

hyen puolen) mitattu vililevyn paksuus 0,64 mm

kokemusperdisesti saatu hammasv&lyksen

vdhennysvakio -0,12 mm
0,52 mm

Véhennettdvdn vakion arvo on aina sama ja se on saatu useiden ko-
keiden tuloksena.

Lautaspytrédnpuoleisen (pitk&n puolen) vdlilevyjen paksuus. Tasaus-
pySréston kotelon toiselle puolelle sijoitetaan loput vélilevyistéi.

Kokonaisvélys 1,40 mm

Lautaspydréstéd poisp&in olevat

vadlilevyt -0,52 mm
0,88 mm

5.Kiinnitéd ulosvetdjd GH-4LR21-A tasauspydréstén kotelon toiseen
kartiorullalaakeriin ja se vuorostaan haarakappaleen avulla ruu-
vipuristimeen.Poista n&din vuoronperdidn kummatkin laakerit.
6.Pane edelld lasketun mukainen md&rad vdlilevyjd tasauspydraston
kotelolle. Paina ensin lautaspydrédstéd poispdin olevan puolen va-
lilevyt paikoilleen tydkalua GH-4221-B kdyttden. Kiinnit&d sitten
‘ kotelo ruuvipenkkiin ja paina
toinen laakeri paikalleen.
HUOM: Ennen kartiorullalaakerien
paikalleen puristamista on nii-
den vastepinnat tarkastetgava
(mahdollisten naarmujen yjp. va-

hingoittumisten varalta)



Specs (source Haynes Ford Capri Workshop manual )
Differential side gear endfloat 0.006in
Pinion turning torque setting 1.8-2.0 lbf ft
Crownwheel and pinion backlash 0.004-0.008 in
 
Torque setting:
Bearingcap to axle casing 44-50 lbf ft
Crownwheel 59-64 lbf ft
drive pinion nut 20-23 lbf ft
 
cover to axle casing 26-33 lbf ft
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7.Asenna tasauspydridstd takasiltaan (laakerinkannet numeroidensa
mukaisesti). Sivele pultit tiivistysmassalla ja kiristd ne kiin-
ni ohjetiukkuuteen.

8.Aseta mittalaitteen kosketintappi vastaamaan kohtisuoraan lau-
taspydran yhteen hampaaseen ja mittaa hammasvidlys.Ellei hammas-
védlys ole 0,12-0,22 mm rajoissa, on tasauspydrédstd uudelleen ir-
rotettava.
HUOM: Jos hammasvdlys on liian suuri, on v&lilevyjd siirrettéva
lautaspydrén puoleiselta laakerilta toiselle laakerille. Jos vé-
lys taas oli liian pieni, tehd&&n siirto pdinvastoin. T&mén
siirron yhteydessid ei v&lilevyjen m8&drd&d saa vdhent&dd eikd lisa-
td, vaan ainoastaan siirtidd puolelta toiselle.

9.Tarkastus kosketuskuvion avulla

HUOM: Hammasvdlykselld on suuri vaikutus kosketuskuvioon. Ellei
kosketuskuvio ole edelld suoritetuista tydvaiheista huolimatta
tyydyttdvd, on hammasvdlystd joko lis&ttdvd tali pienennettédvéa
edelldmainittujen 0,12-0,22 mm sietorajojen sis&lléd. T&1loink&&n
el vdlilevyjen m8adrédd saa vdhentdd eikd lis&t&d, vaan ainoastaan
siirtdad tasauspydradstén puolelta toiselle.

10.5ulje takasillan akselikote-
lo kannellaan uutta tiivis-
tettd kadyttéden. Tiukenna
kiinnityspultit mdaratiuk-
kuuteensa. T&1l1l6in on kat-
sottava, ettei Jjarruneste-
putken pidin j&& kannen ja
takasillan v&dliin, vaan tu-
lee kiinnitetyksi kannen ul-

kopuolelle. T&ytd takasilta
ohjeiden mukaista 61jya kiayt-

téen.




